
75 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ДОДАТОК А 

Абробація наукових результатів дослідження 
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ДОДАТОК Б 

Результати дослідження 
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Таблиця Б.1 – Результати дослідження фотополімерної смоли Plexiwire Resin 

Basic 

Фотополімерна смола Plexiwire Resin Basic 

№ Відхил

ення 

по осі 

X, мкм 

Відхил

ення 

по осі 

Y, мкм 

Відхиле

ння по 

осі Z, 

мкм 

Час 

експонування 

основних шарів, 

с 

Час 

експонуван

ня базових 

шарів, с 

Товщина 

шару, 

мкм 

Інтенсивність 

випромінювання, 

Лм 

1 0,0109 0,0107 0,0053 7 20 25 1600 

2 0,0114 0,0111 0,00555 8 20 25 1600 

3 0,012 0,011 0,00584 9 20 25 1600 

4 0,0122 0,0119 0,00595 10 20 25 1600 

5 0,0126 0,0122 0,00613 11 20 25 1600 

6 0,0131 0,013 0,0064 12 20 25 1600 

7 0,0111 0,0109 0,0053 7 25 25 1600 

8 0,011 0,0113 0,0057 8 25 25 1600 

9 0,0119 0,0117 0,0058 9 25 25 1600 

10 0,0121 0,0118 0,0059 10 25 25 1600 

11 0,0126 0,0124 0,00612 11 25 25 1600 

12 0,0133 0,0131 0,0065 12 25 25 1600 

13 0,0112 0,0111 0,00543 7 20 35 1600 

14 0,0113 0,0113 0,0055 8 20 35 1600 

15 0,0117 0,0116 0,0055 9 20 35 1600 

16 0,0124 0,0121 0,00601 10 20 35 1600 

17 0,0129 0,0125 0,0063 11 20 35 1600 

18 0,0132 0,0129 0,00642 12 20 35 1600 

19 0,0113 0,0112 0,0055 7 25 35 1600 

20 0,0114 0,0115 0,00563 8 25 35 1600 

21 0,0122 0,0119 0,00595 9 25 35 1600 

22 0,0128 0,0124 0,00625 10 25 35 1600 

23 0,0132 0,013 0,00644 11 25 35 1600 

24 0,0134 0,0131 0,00655 12 25 35 1600 

25 0,0112 0,0109 0,00545 7 20 25 1800 

26 0,0113 0,011 0,0055 8 20 25 1800 

27 0,0119 0,0116 0,0059 9 20 25 1800 

28 0,0123 0,0121 0,0062 10 20 25 1800 

29 0,0127 0,0125 0,0061 11 20 25 1800 

30 0,0126 0,0126 0,0063 12 20 25 1800 

31 0,0114 0,0112 0,0058 7 25 25 1800 

32 0,0119 0,0117 0,0056 8 25 25 1800 

33 0,0122 0,0119 0,00595 9 25 25 1800 

34 0,0126 0,0123 0,00614 10 25 25 1800 

35 0,0133 0,013 0,0065 11 25 25 1800 

36 0,0137 0,0134 0,0071 12 25 25 1800 

37 0,0115 0,0112 0,0056 7 20 35 1800 

38 0,0124 0,0121 0,00602 8 20 35 1800 

39 0,0128 0,0128 0,00623 9 20 35 1800 

40 0,0124 0,0121 0,00605 10 20 35 1800 

41 0,0132 0,0129 0,00641 11 20 35 1800 

42 0,0138 0,0135 0,00672 12 20 35 1800 

43 0,0113 0,011 0,0055 7 25 35 1800 

44 0,0117 0,0114 0,0054 8 25 35 1800 

45 0,0125 0,0122 0,0061 9 25 35 1800 

46 0,0131 0,0128 0,0064 10 25 35 1800 

47 0,0138 0,0135 0,00673 11 25 35 1800 

48 0,0142 0,0139 0,00695 12 25 35 1800 
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Таблиця Б.2 – Результати дослідження фотополімерної смоли MonoFilament 

Фотополімерна смола MonoFilament 

№ Відхиле

ння по 

осі X, 

мкм 

Відхиле

ння по 

осі Y, 

мкм 

Відхиле

ння по 

осі Z, 

мкм 

Час 

експонування 

основних 

шарів, с 

Час 

експонуван

ня базових 

шарів, с 

Товщина 

шару, 

мкм 

Інтенсивність 

випромінювання, 

Лм 

49 0,0111 0,0111 0,00551 7 20 25 1600 

50 0,0108 0,0113 0,0058 8 20 25 1600 

51 0,0122 0,0124 0,0061 9 20 25 1600 

52 0,0125 0,0129 0,00625 10 20 25 1600 

53 0,0128 0,0129 0,0064 11 20 25 1600 

54 0,0134 0,0132 0,0067 12 20 25 1600 

55 0,0113 0,0113 0,00565 7 25 25 1600 

56 0,0116 0,0113 0,0058 8 25 25 1600 

57 0,0121 0,0119 0,00604 9 25 25 1600 

58 0,0128 0,0121 0,00615 10 25 25 1600 

59 0,0127 0,0124 0,00632 11 25 25 1600 

60 0,0135 0,0132 0,00675 12 25 25 1600 

61 0,0113 0,0112 0,00565 7 20 35 1600 

62 0,0115 0,0116 0,00578 8 20 35 1600 

63 0,0121 0,0122 0,00601 9 20 35 1600 

64 0,0127 0,0125 0,00635 10 20 35 1600 

65 0,0131 0,0131 0,00655 11 20 35 1600 

66 0,0134 0,0136 0,0067 12 20 35 1600 

67 0,0111 0,0109 0,00552 7 25 35 1600 

68 0,0118 0,0116 0,0059 8 25 35 1600 

69 0,0125 0,0125 0,00623 9 25 35 1600 

70 0,0123 0,0131 0,0065 10 25 35 1600 

71 0,0134 0,0137 0,0067 11 25 35 1600 

72 0,0139 0,0138 0,00695 12 25 35 1600 

73 0,0114 0,0113 0,0057 7 20 25 1800 

74 0,0116 0,0115 0,0058 8 20 25 1800 

75 0,0122 0,0123 0,0061 9 20 25 1800 

76 0,0125 0,0125 0,00625 10 20 25 1800 

77 0,0131 0,0131 0,00655 11 20 25 1800 

78 0,0134 0,0133 0,0067 12 20 25 1800 

79 0,0116 0,0117 0,0058 7 25 25 1800 

80 0,0128 0,0123 0,0061 8 25 25 1800 

81 0,0124 0,0122 0,0062 9 25 25 1800 

82 0,0128 0,0127 0,0064 10 25 25 1800 

83 0,0134 0,0133 0,0067 11 25 25 1800 

84 0,0139 0,0138 0,00695 12 25 25 1800 

85 0,0117 0,0116 0,00589 7 20 35 1800 

86 0,0123 0,0122 0,00611 8 20 35 1800 

87 0,013 0,0129 0,0065 9 20 35 1800 

88 0,0136 0,0136 0,0068 10 20 35 1800 

89 0,0137 0,0135 0,00683 11 20 35 1800 

90 0,0142 0,0143 0,0071 12 20 35 1800 

91 0,0115 0,0113 0,00575 7 25 35 1800 

92 0,0119 0,0116 0,00594 8 25 35 1800 

93 0,0127 0,0127 0,00631 9 25 35 1800 

94 0,0133 0,0132 0,00664 10 25 35 1800 

95 0,0145 0,0146 0,00723 11 25 35 1800 

96 0,0149 0,0148 0,00741 12 25 35 1800 
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ДОДАТОК В 

Демонстраційний матеріал 
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№ Позначення Найменування 
Дод. 

відомості 
  Текстові документи  

    

1 ГЮИК.442352.013 ПЗ Пояснювальна записка 89 с.,  
 
 

   ф. А4 

  Додаткові матеріали  

    

2  Додаток А ф. А4 
  Абробація наукових результатів 

дослідження 

 

   9 с., 
    

3  Додаток Б ф. А4 

  Результати дослідження  

   2 с., 
    

4  Додаток В у форматі 
  Демонстраційний матеріал *.ppt 
    

   16 слайдів 

    

    

    

    

    

    

    

    

    

    

      

ГЮИК.442352.013 ВД      

Змін. Арк. № документа Підп. Дата 

Розроб. Коротун Є.В.  30.12.31 Вплив параметрів 

фотополімерних смол на 

якісні та точності 

характеристики 3D 

моделей при друці 

 

Літ. Аркуш Аркушів 

Перевір. Овчаренко В.Є.  30.12.31    1 1 

Н. контр. Стародубцев 

М.Г. 

  ХНУРЕ 
Кафедра КІТАМ 

Затв. Невлюдов І.Ш.   
 

 


