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ДОДАТОК Б 

РЕЗУЛЬТАТИ ДОСЛІДЖЕННЯ 
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Додаток Б 

Результати дослідження 

 

Таблиця Б.1 – Результати дослідження впливу параметрів сушки на 

вологість філаменту 

Пластик Початкова маса 

філаменту, г 

Відсоток 

конвекції, % 

Час сушки, години / 

Температура, °C 

Маса пластику, г 

40 45 50 

 

 

 

 

 

PLA 

6,02  

25 

4 5,99 5,98 5,96 

5,99 5 5,95 5,93 5,91 

6,0 6 5,95 5,93 5,91 

5,98  

50 

4 5,95 5,93 5,91 

6,04 5 6 5,98 5,96 

5,96 6 5,91 5,89 5,87 

5,97  

75 

4 5,94 5,92 5,9 

6,03 5 5,99 5,97 5,95 

5,99 6 5,94 5,92 5,9 

5,97  

100 

4 5,94 5,92 5,89 

6,01 5 5,97 5,95 5,92 

5,95 6 5,9 5,88 5,86 

Пластик Початкова маса 

філаменту, г 

Відсоток 

конвекції, % 

Час сушки, години / 

Температура, °C 

Маса пластику, г 

65 70 75 

 

 

 

 

 

PETG 

6,11  

25 

4 6,08 6,07 6,06 

6,09 5 6,05 6,04 6,03 

6,14 6 6,09 6,08 6,07 

6,07  

50 

4 6,05 6,03 6,02 

6,09 5 6,06 6,04 6,03 

6,12 6 6,08 6,07 6,05 

6,08  

75 

4 6,05 6,04 6,02 

6,05 5 6,01 6 5,98 

6,11 6 6,06 6,04 6,03 

6,07  

100 

4 6,04 6,03 6 

6,09 5 6,05 6,48 6,01 

6,06 6 6,01 5,99 5,97 

Пластик Початкова маса 

філаменту, г 

Відсоток 

конвекції, % 

Час сушки, години / 

Температура, °C 

Маса пластику, г 

70 75 80 

 

 

 

 

 

ABS 

5,03  

25 

2 5,01 5,09 4,99 

4,99 3 4,95 4,94 4,93 

5,01 4 4,96 4,95 4,94 

4,97  

50 

2 4,94 4,93 4,92 

4,99 3 4,95 4,94 4,93 

5,0 4 4,95 4,94 4,92 

5,02  

75 

2 4,99 4,97 4,96 

5,01 3 4,97 4,95 4,93 

5,06 4 5,01 4,99 4,96 

4,98  

100 

2 4,95 4,93 4,92 

5,02 3 4,98 4,96 4,92 

5,04 4 4,99 4,97 4,95 
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Продовження таблиці Б.1 

Пластик Початкова маса 

філаменту, г 

Відсоток 

конвекції, % 

Час сушки, години 

/ Температура, °C 

Маса пластику, г 

75 80 85 

 

 

 

 

 

Nylon 

5,52  

25 

8 5,49 5,48 5,46 

5,68 9 5,64 5,63 5,61 

5,46 10 5,41 5,39 5,38 

5,68  

50 

8 5,65 5,63 5,61 

5,58 9 5,54 5,52 5,5 

5,45 10 5,4 5,38 5,36 

5,55  

75 

8 5,52 5,5 5,48 

5,53 9 5,49 5,47 5,44 

5,62 10 5,57 5,55 5,53 

5,72  

100 

8 5,69 5,67 5,64 

5,65 9 5,61 5,59 5,56 

5,59 10 5,54 5,52 5,27 
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