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ДОДАТОК А 

АБРОБАЦІЯ НАУКОВИХ РЕЗУЛЬТАТІВ ДОСЛІДЖЕННЯ 
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ДОДАТОК Б 

РЕЗУЛЬТАТИ ДОСЛІДЖЕННЯ 
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Таблиця 3.2 – Результати вимірювання температурі  

№ Час 

засвічення, 

с 

Інтенсивність 

випромінювання, 

Лм 

Час друку 

моделі 

Початкова  

Температура 

смоли, °C 

Температура 

нагріву 

смоли, °C 

Відхилення, 

розмірім, мм 

1 7  

 

 

 

 

 

1600 

1г. 4хв. 53с 20,3 25,2 0,00862 

2 8 1г. 9хв. 39с 20,6 24,7 0,01104 

3 9 1г. 14хв. 25с 20,5 25,5 0,01338 

4 10 1г.19хв.11с 21,1 25,8 0,01463 

5 11 1г. 23хв. 57с 20,4 25,6 0,01673 

6 12 1г. 28хв. 43с 20,9 26,1 0,01722 

7 13 1г. 33хв. 29с 21,0 25,9 0,01785 

8 14 1г. 38хв. 15с 21,5 26,4 0,01831 

9 15 1г. 43хв. 1с 20,9 26,7 0,01843 

10 16 1г. 47хв. 47с 21,3 26,7 0,01913 

11 17 1г. 52хв. 33с 20,6 27,0 0,01954 

12 18 1г. 57хв. 19с 20,8 27,2 0,01985 

13 19 2г. 2хв. 5с 20,1 27,3 0,0185 

14 20 2г. 6хв. 51с 21,2 27,1 0,02189 

15 7  

 

 

 

 

 

2800 

1г. 4хв. 53с 19,8 25,8 0,00872 

16 8 1г. 9хв. 39с 20,5 26,2 0,01026 

17 9 1г. 14хв. 25с 21,3 26,5 0,01368 

18 10 1г.19хв.11с 20,5 26,4 0,01452 

19 11 1г. 23хв. 57с 20,4 27,2 0,01685 

20 12 1г. 28хв. 43с 21,4 27,6 0,01683 

21 13 1г. 33хв. 29с 20,7 27,7 0,01728 

22 14 1г. 38хв. 15с 21,8 27,5 0,01775 

23 15 1г. 43хв. 1с 20,7 28,2 0,01842 

24 16 1г. 47хв. 47с 22,2 28,3 0,019 

25 17 1г. 52хв. 33с 21,4 28,6 0,01952 

26 18 1г. 57хв. 19с 21,0 28,9 0,02044 

27 19 2г. 2хв. 5с 20,0 29,2 0,02208 

28 20 2г. 6хв. 51с 20,7 29,4 0,02528 
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Таблиця 3.3 – Зміни температури фотополімерної смоли 

№ Інтенсивність 

випромінювання, 

Лм 

Початкова  

Температура 

смоли, °C 

Температура 

нагріву смоли, 

°C 

Зростання 

температури, 

°C 

Середнє 

зростання 

температури, °C  

1  

 

 

 

 

 

 

1600 

20,3 25,2 4,9  

 

 

 

 

 

5,4 

2 20,6 24,7 4,1 

3 20,5 25,5 5 

4 21,1 25,8 4,7 

5 20,4 25,6 5,2 

6 20,9 26,1 5,2 

7 21,0 25,9 4,9 

8 21,5 26,4 4,9 

9 20,9 26,7 5,8 

10 21,3 26,7 5,4 

11 20,6 27,0 6,4 

12 20,8 27,2 6,4 

13 20,1 27,3 7,2 

14 21,2 27,1 5,9 

15  

 

 

 

 

 

 

2800 

19,8 25,8 6  

 

 

 

 

6,8 

16 20,5 26,2 5,7 

17 21,3 26,5 5,2 

18 20,5 26,4 5,9 

19 20,4 27,2 6,8 

20 21,4 27,6 6,2 

21 20,7 27,7 7 

22 21,8 27,5 5,7 

23 20,7 28,2 7,5 

24 22,2 28,3 6,1 

25 21,4 28,6 7,2 

26 21,0 28,9 7,9 

27 20,0 29,2 9,2 

28 20,7 29,4 8,7 
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Таблиця 3.4 – Відхилення розмірів при різних значеннях температури 

№ Час 

засвічення, 

с 

Температура 

нагріву 

смоли, °C 

Відхилення, 

розмірім, 

мм 

№ Час 

засвічення, 

с 

Температура 

нагріву 

смоли, °C 

Відхилення, 

розмірім, 

мм 

1 7  

 

 

 

 

10 

0,00738 41 7  

 

 

 

 

30 

0,00998 

2 8 0,00976 42 8 0,01233 

3 9 0,01148 43 9 0,01428 

4 10 0,01281 44 10 0,01517 

5 11 0,01479 45 11 0,01683 

6 12 0,01515 46 12 0,017 

7 13 0,01602 47 13 0,01797 

8 14 0,01626 48 14 0,01834 

9 15 0,01654 49 15 0,01937 

10 16 0,01697 50 16 0,01968 

11 7  

 

 

 

 

15 

0,00762 51 7  

 

 

 

 

35 

0,01072 

12 8 0,00894 52 8 0,01198 

13 9 0,01073 53 9 0,01334 

14 10 0,01247 54 10 0,01507 

15 11 0,01477 55 11 0,01548 

16 12 0,01508 56 12 0,01613 

17 13 0,01539 57 13 0,01711 

18 14 0,01575 58 14 0,01744 

19 15 0,01649 59 15 0,018 

20 16 0,01716 60 16 0,01876 

21 7  

 

 

 

 

20 

0,00901 61 7  

 

 

 

 

40 

0,01041 

22 8 0,01099 62 8 0,01274 

23 9 0,01238 63 9 0,01466 

24 10 0,01562 64 10 0,01593 

25 11 0,01594 65 11 0,01877 

26 12 0,01679 66 12 0,01901 

27 13 0,01712 67 13 0,01987 

28 14 0,01754 68 14 0,0211 

29 15 0,018 69 15 0,02129 

30 16 0,01852 70 16 0,02193 

31 7  

 

 

 

 

25 

0,01026 71 7  

 

 

 

 

45 

0,01121 

32 8 0,01257 72 8 0,0136 

33 9 0,01489 73 9 0,01492 

34 10 0,01601 74 10 0,01677 

35 11 0,01617 75 11 0,01914 

36 12 0,01756 76 12 0,01928 

37 13 0,01811 77 13 0,01969 

38 14 0,01972 78 14 0,02091 

39 15 0,02053 79 15 0,02185 

40 16 0,0212 80 16 0,02272 
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Таблиця 3.5 – Різниця відхилень розмірів залежно від температури 

№ Час 

експонуванн

я, с 

Відхилення 

при 

температур

і 10°C 

Відхилення 

при 

температур

і 15°C 

Відхилення 

при 

температур

і 20°C 

Відхиленн

я на 

першому 

етапі 

досліджень

, мм 

Середнє 

значення 

відхилень 

при 

температура

х від 10°C до 

20°C 

Різниця у 

вимірювання

х відхилень, 

мм 

1 7 0,00738 0,00762 0,00901 0,00862 0,00800 0,000617 

2 8 0,00976 0,00894 0,01099 0,01104 0,00989 0,001143 

3 9 0,01148 0,01073 0,01238 0,01338 0,01153 0,00185 

4 10 0,01281 0,01247 0,01562 0,01463 0,013633 0,000997 

5 11 0,01479 0,01477 0,01594 0,01673 0,015166 0,001563 

6 12 0,01515 0,01508 0,01679 0,01722 0,015673 0,001547 

7 13 0,01602 0,01539 0,01712 0,01785 0,01617 0,001673 

8 14 0,01626 0,01575 0,01754 0,01831 0,01651 0,001793 

9 15 0,01654 0,01649 0,018 0,01843 0,01701 0,00142 

10 16 0,01697 0,01716 0,01852 0,01913 0,01755 0,00158 
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ДОДАТОК В 

ДЕМОНСТРАЦІЙНИЙ МАТЕРІАЛ 
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№ Позначення Найменування 
Дод. 

відомості 
  Текстові документи  

    

1 ГЮИК.442352.001 ПЗ Пояснювальна записка 80 с.,  
 
 

   ф. А4 

  Графічні документи  

    

2  Додаток А ф. А4 
  Апробація наукових результатів  
   4 с., 
  Додаток Б  
  Результати дослідження 4 с. 
   . 

  Додаток В у форматі 
  Демонстраційний матеріал *.ppt 
   12 слайдів 
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