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ДОДАТОК А 

Характеристики досліджуваних пластин 
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НАЗВАНИЕ 

ПОЛИМЕРА 
Kodak Flexcel 

NXH  

NYLOFLEX® ACE  

DIGITAL 

NYLOFLEX® ACТ  

DIGITAL 

NYLOFLEX® FAC  

DIGITAL 

ВИД ПЕЧАТИ флексо флексо флексо флексо 

ПРИМЕНЕНИЕ  Гибкая упаковка из 

фольги, плёнки и 

бумаги 

 Пластиковые пакеты 

 Этикетки 

 Конверты 

 Гибкая упаковка из 

пленки, фольги, бумаги 

 Этикетки 

 Упаковка для напитков 

 Печать на гофрокартоне 

методом «preprint» 

 Впитывающие и 

невпитывающие материалы 

(пленка, фольга) 

 Мелованная и 

немелованная бумага 

 Гофрокартон с 

последующим 

кашированием 

 Гофрокартон 

 Бумажные и 

полипропиленовые мешки 

 Картон 

ТЕХНОЛОГИЯ 

ОБРАБОТКИ 
Аналоговая Цифровая Цифровая Цифровая 

ТИП Сольвентновымывная Сольвентновымывная Сольвентновымывная Сольвентновымывная 

ЦВЕТ ФОРМЫ Жёлтый Зеленый Голубой Фиолетовый 

http://flexocenter.com/polymer-characteristics/kodak-flexcel-nxh
http://flexocenter.com/polymer-characteristics/kodak-flexcel-nxh
http://flexocenter.com/polymer-characteristics/kodak-flexcel-nxh
http://flexocenter.com/polymer-characteristics/nyloflex-ace-digital
http://flexocenter.com/polymer-characteristics/nyloflex-act-digital
http://flexocenter.com/polymer-characteristics/nyloflex-fac-digital
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ПОДЛОЖКА Полиэстер Полиэстер Полиэстер Полиэстер 

ВЫМЫВНОЙ 

РАСТВОР 

 Nylosolv® Nylosolv® Nylosolv® 

ЖЕСТКОСТЬ 

ПЛАСТИНЫ 
73 ShA / 64 ShA 62 ShA 50 ShA 32 ShA 

ТОЛЩИНА 

ПЛАСТИНЫ 

(ММ) 

1,14 / 1,70 0,76 / 1,14 / 1,70 / 2,54 1,14 / 1,70 / 2,54 / 2,84 2,84 / 3,18 / 3,94 / 4,32 / 4,70 / 

5,00 / 5,50 / 6,35 

ТОНОВЫЙ 

ОХВАТ (%) 
0,4-99,6 1 – 98 1(2) – 98 2 – 95 

СОВМЕСТИМО

СТЬ С 

ПЕЧАТНЫМИ 

КРАСКАМИ 

 Водные 

 Органоразбавляемые 

(спиртовые) 

 УФ 

 Водные 

 Органоразбавляемые 

(спиртовые) 

 УФ (после тестов) 

 Водные 

 Органоразбавляемые 

(спиртовые) 

 УФ (после тестов) 

 Водные 

ПРОИЗВОДИТЕ

ЛЬ 
Kodak Flint Group Flint Group Flint Group 

Стоимость, 

дм.кв 
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ДОДАТОК Б 

Результати методу МАІ 

 

 
Рисунок Б1 – Попарне порівняння 
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ДОДАТОК В 

Матриці порівнянь за критеріями 

 

 

Рисунок В1 – Аналіз параметру «Фарбоперенос» 

 

 

Рисунок В2 – Аналіз параметру «Жорсткість» 
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Рисунок В3 – Аналіз параметру «Форма точки» 

 

 

 

Рисунок В4 – Аналіз параметру «Технологія» 
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Рисунок В5 – Аналіз параметру «Тоновий охват» 

 

 

 

Рисунок В6 – Аналіз параметру «Час виготовлення» 
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Рисунок В7 – Аналіз параметру «Ціна» 
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ДОДАТОК Г 

Аналіз матриць порівнянь за критеріями 

 

   

     

    

 

Рисунок Г1 

9,93%

19,02%

54,20%

16,85%

Фарбоперенос

ACE 114D, CtP

FTF 114D, CtP

ACE 114D, NexT C25

Kodak Flexcel NXH

12,12%

4,81%

14,90%68,17%

Жорсткість

ACE 114D, CtP

FTF 114D, CtP

ACE 114D, NexT
C25

Kodak Flexcel NXH

5,86%

14,95%

42,73%

36,46%

Форма точки

ACE 114D, CtP

FTF 114D, CtP

ACE 114D, NexT
C25

Kodak Flexcel NXH

19,48%

22,60%

31,98%

25,94%

Технологія

ACE 114D,
CtP

FTF 114D,
CtP

ACE 114D,
NexT C25

9,71%

7,78%

36,97%

45,54%
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ПОЗНАЧЕННЯ НАЙМЕНУВАННЯ 
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Примітки 

   Текстові документи   

А4 1 ГЮІК 162000.212 ПЗ Пояснювальна записка 1 72 с. 

      

   Інші документи   

 2  Пояснювальна записка 1 Ел. варіант 

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

      

     

ГЮІК 162000.212 Д3      
Змін. Арк. Номер докум. Підпис Дата 

Розроб. Губін   
Розробка методики 

вибору флексографічних 

форм для друкування на 

невбираючих матеріалах 
 

Відомість кваліфікаційної роботи 

Літера Аркуш Аркушів 

Перевір. Григор’єв   Н 1 1 

Н.контр. Вовк   Кафедра МСТ 

ХНУРЕ Затв. Дейнеко   

 


