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ДОДАТОК А 

Апробація результатів кваліфікаційної роботи 
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ДОДАТОК Б 

Результати дослідження 
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Таблиця Б.1 – Результати перевірки міцності тестових зразків 

PETG філамент 

№ Температура 

екструзії, °C 

Кількість 

ліній стінки 

Заповнення 

моделі, % 

Тип 

заповнення 

моделі 

Міцність 

моделі, 

МПа 

Термічна 

стійкість 

1  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

230 

 

 

 

 

 

3 

 

90 

grid 34,2 82 

2 honeycomb 37,5 82 

3 gyroid 39,1 82 

4  

80 

grid 33,5 78 

5 honeycomb 36,7 78 

6 gyroid 38,4 78 

7  

70 

grid 32,9 74 

8 honeycomb 36,0 74 

9 gyroid 37,8 74 

10  

60 

grid 32,0 70 

11 honeycomb 35,1 70 

12 gyroid 37,0 70 

13  

 

 

 

5 

 

90 

grid 36,1 82 

14 honeycomb 39,8 82 

15 gyroid 41,1 82 

16  

80 

grid 35,6 78 

17 honeycomb 39,0 78 

18 gyroid 40,3 78 

19  

70 

grid 34,9 74 

20 honeycomb 38,4 74 

21 gyroid 40,0 74 

22  

60 

grid 34,0 70 

23 honeycomb 37,5 70 

24 gyroid 39,2 70 

25  

 

 

 

 

 

 

250 

 

 

 

 

3 

 

90 

grid 35,0 85 

26 honeycomb 38,6 85 

27 gyroid 40,1 85 

28  

80 

grid 34,3 80 

29 honeycomb 37,7 80 

30 gyroid 39,5 80 

31  

70 

grid 33,5 76 

32 honeycomb 36,8 76 

33 gyroid 38,7 76 

34  

60 

grid 32,7 72 

35 honeycomb 36,0 72 

36 gyroid 38,0 72 
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Продовження таблиця Б.1 

PETG філамент 

№ Температура 

екструзії, °C 

Кількість 

ліній стінки 

Заповнення 

моделі, % 

Тип 

заповнення 

моделі 

Міцність 

моделі, 

МПа 

Термічна 

стійкість 

37  

 

 

 

 

 

250 

 

 

 

 

5 

 

90 

grid 36,8 85 

38 honeycomb 40,5 85 

39 gyroid 42,0 85 

40  

80 

grid 36,1 80 

41 honeycomb 39,8 80 

42 gyroid 41,4 80 

43  

70 

grid 35,2 76 

44 honeycomb 39,0 76 

45 gyroid 40,6 72 

46  

60 

grid 34,4 72 

47 honeycomb 38,0 72 

48 gyroid 39,9 72 

Nylon філамент 

№ Температура 

екструзії, °C 

Кількість 

ліній стінки 

Заповнення 

моделі, % 

Тип 

заповнення 

моделі 

Міцність 

моделі, 

МПа 

Термічна 

стійкість 

1  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

240 

 

 

 

 

3 

 

90 

grid 43,5 122 

2 honeycomb 47,2 122 

3 gyroid 49,1 122 

4  

80 

grid 42,8 118 

5 honeycomb 46,5 118 

6 gyroid 48,4 118 

7  

70 

grid 41,9 114 

8 honeycomb 45,8 114 

9 gyroid 47,7 114 

10  

60 

grid 40,7 110 

11 honeycomb 45,0 110 

12 gyroid 46,8 110 

13  

 

 

 

5 

 

90 

grid 46,0 122 

14 honeycomb 49,4 122 

15 gyroid 51,2 122 

16  

80 

grid 45,1 118 

17 honeycomb 48,7 118 

18 gyroid 50,5 118 

19  

70 

grid 44,2 114 

20 honeycomb 48,0 114 

21 gyroid 49,8 114 

22  

60 

grid 43,0 110 

23 honeycomb 47,1 110 

24 gyroid 48,9 110 
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Продовження таблиця Б.1 

Nylon філамент 

№ Температура 

екструзії, °C 

Кількість ліній 

стінки 

Заповнення 

моделі, % 

Тип 

заповнення 

моделі 

Міцність 

моделі, 

МПа 

Термічна 

стійкість 

1  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

270 

 

 

 

 

3 

 

90 

grid 45,0 128 

2 honeycomb 48,8 128 

3 gyroid 50,6 128 

4  

80 

grid 44,2 123 

5 honeycomb 48,0 123 

6 gyroid 49,9 123 

7  

70 

grid 43,4 118 

8 honeycomb 47,1 118 

9 gyroid 49,0 118 

10  

60 

grid 42,3 113 

11 honeycomb 46,5 113 

12 gyroid 48,4 113 

13  

 

 

 

5 

 

90 

grid 47,8 128 

14 honeycomb 51,4 128 

15 gyroid 53,3 128 

16  

80 

grid 47,0 123 

17 honeycomb 50,7 123 

18 gyroid 52,6 123 

19  

70 

grid 46,2 118 

20 honeycomb 50,1 118 

21 gyroid 52,0 118 

22  

60 

grid 45,0 113 

23 honeycomb 49,1 113 

24 gyroid 51,0 113 
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Демонстраційний матеріал 
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