
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ДОДАТОК А  

КОД ПРОГРАМИ   



 

 

#include <Stepper.h> 

#define SENS_1 4 

#define S_IN1 9  

#define S_OUT1 10 

#define S_OUT2 11 

#define S_OUT3 12 

#define MOTOR 13 

// change this to the number of steps on your motor 

#define STEPS 200 

 

bool isDetailExists = false; 

Stepper stepper(STEPS, 8, 7, 6, 5); 

 

void setup() { 

  // set the speed of the motor to 30 RPMs 

  stepper.setSpeed(30); 

  Serial.begin(115200); 

 

  pinMode(SENS_1, INPUT); 

  pinMode(S_IN1, INPUT); 

  pinMode(S_OUT1, INPUT); 

  pinMode(S_OUT2, INPUT); 

  pinMode(S_OUT3, INPUT); 

 

  pinMode(MOTOR, OUTPUT); 

  isDetailExists = false; 

  digitalWrite(MOTOR, LOW);  

  calibrate(); 

} 

 

void calibrate(){ 

  while (digitalRead(SENS_1) == false) 

  { 

    stepper.step(1); 

  } 

  stepper.step(-50); 



 

 

} 

 

void separate(int angleValue) 

{ 

  stepper.step(angleValue); //Повертаємо механізм на заданий кут 

  digitalWrite(MOTOR, HIGH); 

  if (angleValue == 45) 

  { 

    while (digitalRead(S_OUT1) == true){}; 

    while (digitalRead(S_OUT1) == false){}; 

    delay(1000); 

  } 

  else if (angleValue == 180) 

  { 

    while (digitalRead(S_OUT2) == true){}; 

    while (digitalRead(S_OUT2) == false){}; 

    delay(1000); 

  } 

  else if (angleValue == -45) 

  { 

    while (digitalRead(S_OUT3) == true){}; 

    while (digitalRead(S_OUT3) == false){}; 

    delay(1000); 

  } 

  digitalWrite(MOTOR, LOW); 

  stepper.step(-angleValue); //Повертаємо механізм в початкову позицію 

} 

 

void GetCommand(){ 

  if (Serial.available() > 0) { 

    delay(100); 

    String str = Serial.readString(); 

    str.trim(); 

       

    int separatorIndex = str.indexOf('='); // Знаходимо індекс роздільника "=" 

 



 

 

    if (separatorIndex != -1) { // Якщо роздільник знайдено 

      String command = str.substring(0, separatorIndex); // Виділяємо команду 

      String parameter = str.substring(separatorIndex + 1); // Виділяємо параметр 

 

      int angleValue = parameter.toInt(); // Переводимо параметр в int 

 

      separate(angleValue); 

    } 

  } 

} 

 

void loop() { 

  if (isDetailExists == true) 

  { 

    GetCommand(); 

  } 

  else 

  { 

    if (digitalRead(S_IN1) == false) 

    { 

      while (digitalRead(S_IN1) == false){}; 

      delay(1000); 

      isDetailExists = true; 

    } 

  } 

} 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ДОДАТОК Б 

ДЕМОНСТРАЦIЙНИЙ МАТЕРIАЛ 

  



 

 

 

Рисунок А.1 – Тема дипломного проєкту 

 

Рисунок А.2 – Постановка завдання 



 

 

 

Рисунок А.3 – Загальні відомості про методи сортування деталей з 

використанням конвеєрів 

 

Рисунок А.4 – Огляд існуючих принципів сортування на конвеєрі 



 

 

 

Рисунок А.5 – Огляд існуючих принципів сортування на конвеєрі 

 

Рисунок А.6 – Огляд існуючих принципів сортування на конвеєрі 



 

 

 

Рисунок А.7 – Аналіз конструкції модулів сортування на основі поворотних та 

всенаправлених коліс 

 

Рисунок А.8 – Аналіз конструкції модулів сортування на основі поворотних та 

всенаправлених коліс 

 



 

 

 

 

Рисунок А.9 – Архітектура автоматизованої системи 

 

Рисунок А.10– Структурна схема блока керування модулем сортування деталей 



 

 

 

Рисунок А.11– Структурна схема блока керування модулем сортування деталей 

на конвеєрі 

 

Рисунок А.12 – Ескізне проєктування конструкції модуля сортування 

 



 

 

 

 

Рисунок А.13 – Ескізне проєктування конструкції модуля сортування 

 

Рисунок А.14 – Вибір електронних компонентів для побудови модуля 

сортування 



 

 

 

Рисунок А.15 – Алгоритм роботи модуля сортування в режимі калібрування 

Рисунок А.16 – Алгоритм роботи модуля сортування в робочому режимі 

 



 

 

 

Рисунок А.17 – Модель блока управління модулем сортування розроблена в 

TinkerCAD 

 

Рисунок А.18 – Висновки 
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